
槽⼝ 型号 材质 表⾯处理 ⽤途重量(g）

HA32-PS-4010-M5
HA32-PS-4010-M6

HA32-PS-4010-M8
碳钢 镀镍

12
11.5
10.5

⽤于槽宽为10mm的⽇标型材与配件连接紧固。弹⽚螺⺟从型材槽⼝任意位置
处放⼊槽内，装⼊后，弹⽚顶住型材槽底部，可在任意位置定位。

代码 类型 材质 表⾯处理

HA32-PS-4010 弹珠螺⺟ 碳钢 镀镍

槽⼝ 型号 材质 表⾯处理 ⽤途重量(g）

HA32-ZS-4010-M5
HA32-ZS-4010-M6

HA32-ZS-4010-M8
碳钢 镀镍

10.5
9.9
9.5

⽤于槽宽为10mm的⽇标型材与配件连接紧固。弹珠螺⺟从型材槽⼝任意位置
处放⼊槽内，装⼊后，弹珠顶住型材槽底部，可在任意位置定位。

代码 类型 材质 表⾯处理

HA32-ZS-4010 弹珠螺⺟ 碳钢 镀镍

槽⼝ 型号 材质 表⾯处理 ⽤途重量(g）

HA32-TS-4010-M5
HA32-TS-4010-M6

HA32-TS-4010-M8
碳钢 镀镍

7.8
6.7
5.41

⽤于槽宽为10mm的⽇标型材与配件连接紧固。将与螺栓旋合好的T型螺⺟
从型材槽⼝处直接放⼊槽内，旋转90°，拧紧螺栓即可锁紧定位，安装⽅便。

代码 类型 材质 表⾯处理

HA32-TS-4010 T型螺⺟ 碳钢 镀镍

槽⼝ 型号 材质 表⾯处理 ⽤途

HA21-TD-408-A������(单品供货）
HA21-TD-408-A-JT(成套供货）

锌合⾦ 铝⾊
339
337

⽤于2根槽宽为10mm的⽇标型材两向90°连接。配⽤2颗M8沉头螺钉。两根
型材⼀端中⼼孔需攻螺纹。需配2颗M12转M8的变径螺⺟。

重量(g）

代码 类型 材质 表⾯处理

HA21-TD-408 端⾯连接件 锌合⾦ 铝⾊

HA21-TD-408-B�(单品）�
HA21-TD-408-B-JT选型⽰例：

HA21-TD-408-B-JT

安装使⽤⽰例

x1�端⾯连接件
HA21-TL-408-B

x3�M8X16沉头螺钉
HA41-PYS-M8-16

x3�三向连接件端盖

槽⼝ 型号 材质 表⾯处理 ⽤途

HA21-TD-408-B������(单品供货）
HA21-TD-408-B-JT(成套供货）

锌合⾦ 铝⾊
305.9
362.9

⽤于3根槽宽为10mm的⽇标型材三向90°连接。配⽤3颗M8沉头螺钉。
3根型材⼀端中⼼孔需攻螺纹。需配3颗M12转M8的变径螺⺟。

重量(g）

代码 类型 材质 表⾯处理

HA21-TD-408 端⾯连接件 锌合⾦ 铝⾊

紧固部分 ⽇标40型材⽤配件
⽇标槽宽10-40系列

连接部分
⽇标槽宽10-40系列

⽇标40型材⽤配件

附件：连接件端盖

�40�

�4
0�

�40�

9.40�

�
17.60�

�40�

�4
0�

�

17.60�

�

9.40�

�40�

M12转M8变径螺⺟

M12转M8变径螺⺟

附件：连接件端盖

10

10

（⽇标型材配⽤）

（⽇标型材配⽤）

x3�M12转M8变径螺⺟
HA41-BJS-8-12

x1�端⾯连接件
HA21-TL-408-A

x2�M8X16沉头螺钉
HA41-PYS-M8-16

x2�三向连接件端盖

x2�M12转M8变径螺⺟
HA41-BJS-8-12

HA21-TD-408-A�(单品）�
HA21-TD-408-A-JT选型⽰例：

HA21-TD-408-A-JT

安装使⽤⽰例
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旋转90°
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HA32-TS-4010-M5
HA32-TS-4010-M6选型⽰例：安装使⽤⽰例

HA32-TS-4010-M8

14.50
10

HA32-ZS-4010-M5
HA32-ZS-4010-M6选型⽰例：安装使⽤⽰例

HA32-ZS-4010-M8

HA32-PS-4010-M5
HA32-PS-4010-M6选型⽰例：安装使⽤⽰例

HA32-PS-4010-M8
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询价④种⽅式 Service@srdfaa.com深圳市仕瑞达⾃动化设备有限公司
官⽹�http://www.srdfaa.com 全国免费

客服热线
400-966-3863
0755-27926613 传真：0755-8957-5523邮箱：
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