
代码
AAVAH
AAVSAH
AAVPAH
AAVPSAH

型号
代码

AAVAH
AAVSAH
AAVPAH
AAVPSAH

最⼩单位

可选加⼯ 代码 技术说明 可选加⼯ 代码 技术说明

可选加⼯ F25 LKC
FL

150AAVAH30
代码 D型号 P M T

P16 M10 T20

代码
AASPH
AASSPH
AAPSPH
AAPSSPH

代码
型号

AASPH
AASSPH
AAPSPH
AAPSSPH

最⼩单位

可选加⼯ F25
FL

400AASPH20
代码 D型号 P M T

P16 M10 T20

选型⽰范 AAVAH30 250
L代码 D型号 F

F25
P TM

M10 T20P16 选型⽰范 AASPH20 400
L代码 D型号 F

F25
P TM

M10 T20P16

最⼩单位

最⼩单位

最⼩单位

可选加⼯ 技术说明代码 可选加⼯ 技术说明代码

最⼩单位

最⼩单位

最⼩单位

最⼩单位

最⼩单位

最⼩单位

最⼩单位

LKC

追加加⼯可能会导致硬度降低。追加加⼯可能会导致硬度降低。

交货期
5代码 交货期

5代码

导
向

轴

导
向

轴

01 01

导向轴 导向轴
精密型
两端台阶内螺纹型

⾼精度标准型
两端台阶内螺纹带扳⼿槽型

19 20
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