
多棱型圆型

6.3

3
+0.5
  0

S
±

0
.3

V2 V1

D
g

6

D
g

6

C

A
0.4

磨 0.4

磨

d

0
.4

磨

(W)

60°

15
°

0.4

磨

E
 0
-0.5 B+0.5

 0 L
+0.5

0

P
 0 -0

.0
1

Ø0.01 A

环槽型

※2  L>A+G+1

※2

多棱型圆型

6.3

(W)

60°

Y

X

多棱型时，根据X、Y

选择止动螺丝的位置。3
+0.5
  0

S
±

0
.3

D
g

6

C

A
0.4

磨

0.4

磨

0
.4

磨

15
°

0.4

磨A G

h

Ø0.01 A

P
 0 -0

.0
1

E
 0
-0.5 B+0.5

 0 L
+0.5

0

平面加工型

定位销 定位销带肩型    带肩螺栓固定型
大头/小头锥角型

DAEPKR6 P5
选型示范

大头/小头锥角型

交货期
7代码

定
位

销
夹

具
衬

套

20 20

定
位

销
夹

具
衬

套

带肩型    肩部厚度指定型 

DAFAKR6 P6
L15 B10

 切口型

 平面加工型

型号

代码 L B
E

(W)

PDg6

最小单位0.01
Cd V1 V2

D P＜ 时 D≥ 时P

最小单位1 最小单位0.1

6

8

8S

10

10S

12

12S

16

16S

20

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.004
-0.012 1.5

1.8

2.2

2.5

4

59

7

5

4

3.5

3

S

23

19

15

13

11

83.5

4.5

5.5

3

2

3

2

1

1.5

15

6

8

5

6

3

8

3

8

4

8

4

818

14

10

8

6.5

4.52.00~6.00

3.00~8.00

3.00~10.00

5.00~12.00

10.00~16.00

13.00~20.00

3~15

4~18

3~18

5~22

4~22

6~26

5~26

8~35

7~35

10~42

2.0~20.0

3.0~20.0

5.0~20.0

圆型

多棱型

 
        
       
        

最小单位1
C

止转
位置P B

型号

代码 Dg6 L

(W)

D＜P时 D≥P时
EhV4V3

  适用的
止动螺丝

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

6

8

10

12

16

20

5.00~7.00

5.00~9.00

5.00~11.00

5.00~12.00

10.00~16.00

13.00~20.00

12~22

14~25

15~27

15~27

24~37

27~42

X
   

Y

1.5

1.8

2.2

2.5

4

5

3

3.5

4

5

7

9

M4

M5

M6

M6

M85.5

4.5

3.51

1.5

2

32.0

1.2

1.02.5

3.5

5.5

8.513.5

10.5

7.5

5.5

        

       
        
       
        

       
        
       
        

圆型 多棱型

X、Y尺寸仅适用于多棱型。

S

8

11

13

15

19

23

最小单位0.01 最小单位0.1

5.0~20.0

最小单位1
C

止转
位置G

最小单位0.1最小单位0.01

P B

型号

代码 Dg6

最小单位1 最小单位0.1

AL

(W)

D P≥ 时
Eh

  适用的
止动螺丝

3~95.0~20.0

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

6

8

10

12

16

20

5.00~7.00

5.00~9.00

5.00~11.00

5.00~12.00

10.00~16.00

13.00~20.00

12~22

14~25

15~27

15~27

24~37

27~42

2.0~8.0

2.0~12.0

2.0~16.0

2.0~20.0

2.0~28.0

2.0~36.0

X
   

Y

1.5

1.8

2.2

2.5

4

5

3

3.5

4

5

7

9

M4

M5

M6

M6

M85.5

4.5

3.51

1.5

2

32.0

1.2

1.0

X、Y尺寸仅适用于多棱型。

S

8

11

13

15

19

23

圆型

多棱型

       
        

D P< 时

 环槽型

DAEPKR

形状

圆型

多棱型

环槽型 材质 硬度 表面处理

SKS3

淬火硬度58 61HRC~

淬火硬度 HRC58~61

淬火硬度58~61HRC , 镀层硬度850HV~

淬火硬度58~61HRC , 镀层硬度850HV~

镀硬铬 , 镀层厚度3~5μm

镀硬铬 , 镀层厚度3~5μm

切口型
  平面
加工型

3
+0.5
  0

S
±

0
.3

P
 0 -0

.0
1

D
g

6

C

A
0.4

磨

0.4

磨

0
.4

磨

15
°

V4

V3 ※1

10°

h

0.4

磨10°

※1  V3尺寸为止动螺丝前端的建议位置。

Ø0.01 A

E
 0
-0.5 B+0.5

 0 L
+0.5

0

切口型

G AP L B代码型号 D

DAFCKR6 P6

L5 B10
L15 B10

G8 A5

DAEPKRL

DAEQKR

DAEQKRL

DAFAKR

DAFAKRL

DAFBKR

DAFBKRL

DAFCKR

DAFCKRL

DAFDKR

DAFDKRL

DAEPKR

DAEPKRL

 

DAEQKR

DAEQKRL

DAFAKR

DAFAKRL

DAFBKR

DAFBKRL

DAEPKR

DAEPKRL

DAEQKR

DAEQKRL

DAFAKR

DAFAKRL

DAFBKR

DAFBKRL

DAFCKR

DAFCKRL

DAFDKR

DAFDKRL

DAFCKR

DAFCKRL

DAFDKR

DAFDKRL

T

选型示范
DAEYKR2 P2 L3
DAEIKR6 P6

T

B5
L10 T8

P L B代码型号 D

T8
B5

淬火硬度53~58HRC ,
镀层硬度850HV~

表面处理

淬火硬度53 58HRC~

镀层硬度850HV~
淬火硬度48 53HRC~

硬度

SKD11

SUS440C

SUS304

材质
圆型 多棱型

外螺纹型

镀硬铬 , 镀层厚度3~5μm

镀硬铬 , 镀层厚度5~8μm

淬火硬度58~61HRC ,
镀层硬度850HV~

表面处理

淬火硬度58 61HRC~

镀层硬度850HV~
淬火硬度48 53HRC~

硬度

SKS3

SUS440C

SUS304

材质

DAEYKR
圆型 多棱型 圆型 多棱型

标准型 内螺纹型

镀硬铬 , 镀层厚度3~5μm

镀硬铬 , 镀层厚度5~8μm

DAEYKRL

DAEYS
DAEYSL
DAEYSSR

DAEUKR

DAEUKRL

DAEUS
DAEUSL
DAEUSSR

DAEIKR

DAEIKRL

DAEIS

DAEISSR
DAEISL

DAEOKR

DAEOKRL

DAEOS
DAEOSL
DAEOSSR

DAFEKR

DAFEKRL

DAFES
DAFESL
DAFESSR

DAFGKR

DAFGKRL

DAFGS
DAFGSL
DAFGSSR

标准型   内螺纹型

 
外螺纹型  

SUS440C材质的D部加工有识别槽。

a

R0.2

d

a=0.4

a=0.8  (P≥3)

d=0.05(P  2)

d=0.1  (P≥3)

 (P≤2)

≤

6.3

多棱型圆型

T

S
±

0
.3

M(M=D)

0.4

磨
0.4

磨

0
.4

磨
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D
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°

0.4

磨

M×1.5

(W)

60°

±0.05

Ø0.01 A

E
 0
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 0 L
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±

0
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C

0.4

磨
0.4

磨

0
.4

磨

A

D
m

6

15
°

0.4

磨

Ø0.01 A

E
 0
-0.5 B+0.5

 0 L
+0.5

0

P
-0

.0
1

 0

T±0.05

S
±

0
.3

C0.5

0.4

磨
0.4

磨

0
.4

磨

A

D
g

6

15
°

0.4

磨

V

M
Ø0.01 A

E
 0
-0.5 B+0.5

 0 L
-0.1
-0.5

P
-0

.0
1

 0

P
-0

.0
1

 0

DAEYKR
DAEYKRL
DAEYS
DAEYSL
DAEYSSR

DAEUKR
DAEUKRL
DAEUS
DAEUSL
DAEUSSR

DAEIKR
DAEIKRL
DAEIS

DAEISSR
DAEISL

DAEOKR
DAEOKRL
DAEOS
DAEOSL
DAEOSSR

DAFEKR
DAFEKRL
DAFES
DAFESL
DAFESSR

DAFGKR
DAFGKRL
DAFGS
DAFGSL
DAFGSSR

B
C E (W)型号

代码 Dm6

2
3
4
5
6
8

10
12
13
16
20

S

 标准型

T
最小单位0.1 最小单位1 最小单位0.1 最小单位0.5

1.0~10.0

 内螺纹型

型号

代码

6

8

10

12

13

16

20

Dg6 B T
E M(W)S V

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

5

6

10

12
M8

M5

M311
2.5

13

15

17

18

21

255.5

4.5

3.5

5.0~20.0

3.0~20.0

2.0~15.0

2.0~10.0

+0.008
+0.002

+0.012
+0.004

+0.015
+0.006

+0.018
+0.007

+0.021
+0.008

P
1.5~2.0
2.0~4.0
2.0~5.0
3.0~6.0
4.0~7.0
5.0~9.0
7.0~11.0
7.0~12.0
8.0~13.0

13.0~16.0
16.0~20.0

2.0~12.0

L
2~6
3~8
4~10
5~12
6~15
8~18

10~22
12~26
13~28
16~35
20~42

1.0
1.2
1.5
1.8
2.2
3

3.2
3.5
4

5.55.5

4.5

3.5

2.5

1.5

1
0.5

1

1.5

2

3

7

11
13
15
17
18
21
25

8
9

10

1.0~10.0

5.0~20.0

3.0~20.0

2.0~15.0

2.0~12.0

2.0~10.0
圆型

多棱型

(  )内L尺寸适用于多棱型。

最小单位0.01 最小单位1 最小单位0.1 最小单位0.5

5

P

4.00~7.00

5.00~9.00

7.00~11.00

7.00~12.00

8.00~13.00

13.00~16.00

16.00~20.00

3.00~6.00

L

8 12 ~18( )

6 9 ~15( )

10 12 ~22( )

12~26

13 14 ~28( )

16~35

20~42

7~12 10

1.8

2.2

3

3.2

3.5

4

5.5

1.5 3M2圆型

多棱型

T
最小单位0.5

S (W)E

1.0~10.0
11
13
15
17
21

9
10

8
L BP

最小单位0.1 最小单位1 最小单位0.1

3.0~20.0

2.0~15.0
2.0~12.0

2.0~10.0

 外螺纹型
型号

代码

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

Dg6

-0.002
-0.0083

4
5
6
8

10
12
16
20

2.0~4.0
2.0~5.0
3.0~6.0
4.0~7.0
5.0~9.0
7.0~11.0
7.0~12.0

13.0~16.0
16.0~20.0

5.0~20.0

2~8
2~10
3~12
3~12
5~12
5~17
8~17
8~22

10~22

1.2
1.5
1.8
2.2
3
3.2
4

1.0

5.525
4.5

3.5

2.5

1

5.5-0.007
-0.020

圆型

多棱型

DAEYKR
DAEYKRL
DAEYS
DAEYSL
DAEYSSR

DAEUKR
DAEUKRL
DAEUS
DAEUSL
DAEUSSR

DAEIKR
DAEIKRL
DAEIS

DAEISSR
DAEISL

DAEOKR
DAEOKRL
DAEOS
DAEOSL
DAEOSSR

DAFEKR
DAFEKRL
DAFES
DAFESL
DAFESSR

DAFGKR
DAFGKRL
DAFGS
DAFGSL
DAFGSSR

可选加工 DAEYKR2 P2 L3 B5

P L B代码型号 D

T8

RC EC/HC()

RC

代码 技术说明

变更E尺寸 选型方法 EC3

D EC
2
3
4
5
6

2~5
3~9

4~11

4~13

D EC
8 5~16

5~22

6~23

10
12
13
16
20

最小单位1;

圆锥小头直径1min;

B尺寸因 的变化而变化。EC

EC()

E B

EC()

选型方法 HC10.5增加平面
加工肩部2个平面

HC( )

最小单位0.5;

适用于多棱型内螺纹、外螺纹型;

HC HC>D, >P。

0
-0.1HC( ) 选型方法 RC

S-P≤2时 , 不适用

RC

变更颈部退刀槽为R

(R0.5)
RC

代码 技术说明

（      ）

交货期

新增
交货期

新增

询价④种方式 Service@srdfaa.com
1105 1106
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