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SUS440C材质的D部加工有识别槽。

技术说明

RC

代码

CN

P-D≤2时 , 不适用

选型方法 RC

选型方法 CN

变更P尺寸部的倒角

为C0.5以下

仅适用P尺寸部

淬火硬度53 58HRC~

表面处理

淬火硬度48 53HRC~

硬度材质

DAHMWR

代码

镀硬铬 , 镀层厚度3~5μm

淬火硬度HRC56~ , 镀层硬度850HV~ 镀硬铬 , 镀层厚度3~5μm
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SUS440C材质的D部加工有识别槽。

P.L.B尺寸指定型

淬火硬度53 58HRC~

表面处理

淬火硬度48 53HRC~

硬度
材质

DAHQWR

代码

镀硬铬 , 镀层厚度3~5μm

相当

淬火硬度HRC56~ , 镀层硬度850HV~ 镀硬铬 , 镀层厚度3~5μm

类型

外螺纹型
P.L.B

指定型
尺寸
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SUJ2
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RC
(R0.5)

C0.5以下变更倒角C

变更颈部退刀槽为R0.5
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可选加工见下表。
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可选加工

P代码型号 D

DAHMWR3 P6

（RC    CN）

CN

L B

L8 B5
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选型示范

选择多棱型时，根据X、Y

选择止动螺丝的位置。
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形状 硬度 表面处理材质环槽型

圆型

多棱型

淬火硬度 HRC58~61

淬火硬度 HRC58~61  , 镀层硬度850HV~

淬火硬度 HRC58~61

淬火硬度 HRC , 58~61 镀层硬度850HV~

镀硬铬 , 镀层厚度3~5μm

镀硬铬 , 镀层厚度3~5μm

SKS3
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G AP L B代码型号 D
DAJCKR8 P10 L9 B12

止转位置

DAJFKR6 P8 L15 B13 Y
DAJHKR6 P8 L15 B13 G5 A3 Y

环槽型/切口型/平面加工型
大/小平头型 螺栓固定型

询价④种方式 Service@srdfaa.com
1127 1128
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