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一端外螺纹型

镀硬铬，镀层硬度HV850~
镀层厚度10µm~15µm
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L 300 L＜ 变更为 ±0.03;
300≤L 600 L＜ 变更为 ±0.05;
L≥600 L变更为 ±0.1

最小单位0.1

选型方法

( :此 和轴承螺帽的相对应)细牙螺纹螺距
( : 气缸的相对应)此细牙螺纹螺距和

选型时 , 须将Q变更为
选型时 , Q与 须变为相同尺寸

选择2个或以上可选加工时，各加工部位间最小需隔2mm。

增加扳手槽

变更L尺寸公差 变更

细牙螺纹

外螺纹为

(细牙螺纹)
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X()

增加1个扳手槽

增加 个扳手槽2
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