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选型示范

H TL P B代码型号 D E

DAVXKR1 L4 P1 B8 H2.5 T7

DAVCKR1 L4 P2 B8 H2.5 T7 E1

D

L  0
+0.15

B
+0.1
 0

T±0.05R≤0.2

0.4

磨

P

A
R≤0.5

0.4

磨

H

1
.6

3
0
°

E

1
.6

C0.1

Ø0.01 A

D

T±0.05R≤0.2

0.4

磨

P

A
R≤0.5

0.4

磨

H1
.6

3
0
°

R1
.6

C0.1

D

L  0
+0.15

B
+0.1
 0

T±0.05R≤0.2

0.4

磨

C0.1

P

A
R≤0.5

0.4

磨

H1
.61
.6

C0.1

平头型

锥头R型

球面型

型号

代码

最小单位0.5
RD公差

P
P公差

H TB

最小单位0.5

LD

0.2

0.3

0.4

1.0~10.0

1.0~20.0

1.1~3.0

2.1~7.0

3.1~8.0

4.1~9.0

1.0~30.0

1.0~10.0

0
     -0.01

1.0~3.0

1.0~4.0

1.5~6.0

2.0~7.0

0.0~12.0

2.0~7.0
+0.008
+0.002

1

2

3

4 +0.012
+0.004

平头型 球面型 锥头R型

最小单位0.5 最小单位0.1 最小单位0.1

6.3

L  0
+0.15

B
+0.1
 0

Ø0.01 A

Ø0.01 A

D

T±0.05R≤0.2

0.4

磨

P

A
R≤0.5

0.4

磨

H1
.6 SR=P/21
.6

L  0
+0.15

B
+0.1
 0

Ø0.01 A

材质 硬度形状

公差
固定型

平头型

球面型

锥头R型

SKS3 淬火硬度48~56HRC

SUS304

SKS3

SUS304

SKS3

SUS304

淬火硬度48~56HRC

淬火硬度48~56HRC

类型

带肩型 压入型

锥头型
SKS3

SUS304

淬火硬度48~56HRC

DAVXKR

代码

技术说明代码

CN

选型方法 CN

不可与增加引导部( )共用。DB

变更D尺寸部倒角C0.1为C0.3

变更倒角C 增加引导部

C0.3

选型方法 DB

DB
不可 变更倒角C 共用。与 ( )CN

D≤3，L≤8.0时 , 不适用；
引导部D

-0.01
1 -0.03

技术说明代码

E

0.5~5.0

型号

代码

最小单位0.5
RD公差

P
P公差

H TB

最小单位0.5

LD

0.2

0.3

0.4

1.0~10.0

1.0~20.0

1.1~3.0

2.1~7.0

3.1~8.0

4.1~9.0

1.0~30.0

1.0~10.0

0
     -0.01

1.0~3.0

1.0~4.0

1.5~6.0

2.0~7.0

0.0~12.0

2.0~7.0
+0.008
+0.002

1

2

3

4 +0.012
+0.004

锥头型

最小单位0.5 最小单位0.1 最小单位0.1

锥头型

C0.1

DAVKS

DAVKKR

DAVNS

DAVBKR

DAVBS

DAVCKR

DAVCS

H TL P B代码型号 D E

DAVXKR1 L4 P1 B8 H2.5 T7

DAVCKR1 L4 P2 B8 H2.5 T7 E1可选加工

（DB    CN）

CN

CN

DAVXKR

DAVKS

DAVKKR

DAVNS

DAVBKR

DAVBS

DAVCKR

DAVCS

DAVXKR

DAVKS

DAVKKR

DAVNS

DAVBKR

DAVBS

DAVCKR

DAVCS

小头小口径型

带肩型    压入型    公差固定型
交货期

新增

选型示范 交货期
7代码

T代码型号 P公差 D L B HD公差 P E

DAVGKRUU1 L4 P2 B8 H2.5 T7

                           

D

L  0
+0.15

B
+0.1
 0

T±0.05R≤0.2

0.4

磨

P

A
R≤0.5

0.4

磨

H1
.6

3
0
°

E

1
.6

C0.1

Ø0.01 A

D

T±0.05R≤0.2

0.4

磨

P

A
R≤0.5

0.4

磨

H1
.6

3
0
°

R1
.6

C0.1

D

L  0
+0.15

B
+0.1
 0

T±0.05R≤0.2

0.4

磨

C0.1

P

A
R≤0.5

0.4

磨

H

1
.61
.6

C0.1

平头型 

锥头R型

球面型

6.3

L  0
+0.15

B
+0.1
 0

Ø0.01 A

Ø0.01 A

D

T±0.05R≤0.2

0.4

磨

P

A
R≤0.5

0.4

磨

H1
.6 SR=P/21
.6

L  0
+0.15

B
+0.1
 0

Ø0.01 A

材质 硬度形状

公差
型选择

平头型

球面型

锥头R型

SKS3 淬火硬度48~56HRC

SUS304

SKS3

SUS304

SKS3

SUS304

淬火硬度48~56HRC

淬火硬度48~56HRC

类型

带肩型 压入型

锥头型
SKS3

SUS304

淬火硬度48~56HRC

DAVGKR

代码

锥头型

C0.1

技术说明代码

CN

选型方法 CN

不可与增加引导部( )共用。DB

变更D尺寸部倒角C0.1为C0.3

变更倒角C 增加引导部

C0.3

选型方法 DB

DB
不可 变更倒角C 共用。与 ( )CN

D≤3，L≤8.0时 , 不适用；
引导部D

-0.01
1 -0.03

技术说明代码

型号

代码
R

最小单位0.1

P H TBLDP公差

1

2

3

4

2.0~7.0

0.0~12.0

0.2

0.3

0.4

1.0~10.0

1.0~20.0

1.10~3.00

2.10~7.00

3.10~8.00

4.10~9.00

1.0~30.0

1.0~10.01.0~3.0

1.0~4.0

1.5~6.0

2.0~7.0

D公差

M(±0.002)

U(         )+0.005
0

-0.005D(         )0

M(±0.002)

U(         )+0.005
0

-0.005D(         )0

平头型 球面型 锥头R型

最小单位0.01 最小单位0.1 最小单位0.1最小单位0.01

E

0.5~5.0

最小单位0.5型号

代码
R

最小单位0.1

P H TBLDP公差

1

2

3

4

2.0~7.0

0.0~12.0

0.2

0.3

0.4

1.0~10.0

1.0~20.0

1.10~3.00

2.10~7.00

3.10~8.00

4.10~9.00

1.0~30.0

1.0~10.01.0~3.0

1.0~4.0

1.5~6.0

2.0~7.0

D公差

M(±0.002)

U(         )+0.005
0

-0.005D(         )0

M(±0.002)

U(         )+0.005
0

-0.005D(         )0

锥头型

最小单位0.01 最小单位0.1 最小单位0.1最小单位0.01

DAVGS

DAVHKR

DAVHS

DAVJKR

DAVJS

DAVZKR

DAVZS

E1L4 P2 B8 H2.5 T7DAVZKRUU2

DAVGKR

DAVGS

DAVHKR

DAVHS

DAVJKR

DAVJS

DAVZKR

DAVZS

DAVGKR

DAVGS

DAVHKR

DAVHS

DAVZKR

DAVZS

DAVJKR

DAVJS

可选加工

T代码型号 P公差 D L B HD公差 P E

DAVGKRUU1 L4 P2 B8 H2.5 T7

E1L4 P2 B8 H2.5 T7DAVZKRUU2

（DB    CN）

CN

CN

小头小口径型

带肩型    压入型    公差选择型
交货期

新增

询价④种方式 Service@srdfaa.com
1071 1072
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